ESPECIFICACIONES GENERALES
ESCALA : INDICADAS

2. CLASIFICACION

Tabla J.1.1-1
Grupos y subgrupos de ocupacién

Tabla J.1.1-1 (Continuacién)

Grupos y Subgrupos de Clasificacion Seccion del Grupos y subgrupos de ocupacion
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1-5 Servicio publico T TEMPORAL K.2.11
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igares de Reunion Culturales y Teatr«
NSR-10 - Capitulo J.3 - Requisitos de resi la contra i dios en las edifi
Tabla J.3.31
Categorizacién de las edificaciones para efectos de resistencia contra el fuego de acuerdo
con su uso, area construida, y nimero de pisos.
Grupos y subgrupos de Area total Nimero de pisos
ocupacién construida, A, m* | 1 | 2|3 |4|5]|6 |7
c4 Ay > 1500 mfujmpomfunjefl
4 Ay < 1500 mpnjmpnjopuyt
Ay> 500 nlr (] rfr]r]!
ca Ay < 500 M1
(E) Sin limite i milojujungt
A; > 1000 11 myrjl 1|1
(1-2), (1-4) 500 <A, <1000 | 11 wjufirfir]a
A1 <500 I mjmjpumyl
Aq> 1000 11 Tyrfrpry!
(13) A; <1000 nmjmjryrgr
(L), (L-2), (L-3), (L-4) Ar> 1000 ufrgrgryrprgl
500 < Ay <1000 ning! 1§11 Iyl
(L5), (1), (15) Ay <500 [0 TN I I I
Unidades > 140 m” NN
R1).(R2) Unidades < 140 m” m
Ay > 5000 mfinforfrjejrfs
(R3) A < 5000 miunfofjujofifi
Notas: (1) En edificios para vivienda, el limile Ge 140 m' por unidad corresponde al promedio
aritmético de las dreas de todas las unidades, sin tener en cuenta las zonas comunes
Tabla J.3.3-2
Categorizacién de las edifi para efectos de resi: ia contra el fuego de acuerdo
con su uso, de carga bustible y el de pisos
Grupos de ion de las P ial bustible mom_._rnmi. ua.wo i
N 2 mero de pisos
edificaciones C, (MJ/m) 3 5 3 T
Cc> 8000 Il 1l | 1 1
(A1), (A-2) 4000 < Cc< 8000 ] 1l 1l 1 I
Cc<4 000 11 11 1l 11 1
Cc> 8 000 I ] I I I
4000 < Cc< 8000 i1 11 [ | 1
(F1). (F-2) 2000 < Cc.< 4 000 [T T 1l I 1
Ce<2 000 111 111 Il 1l I
Cc> 8000 1 1 1 I 1
(P) 4000 < Cc< 8 000 1l 1 1 I 1
Cc< 4 000 111 1l 11 1 1
NOTA: 1 MJ = 0,28 KWrh = 0,239 Mcal
Categoria de Riesgo I Ver NSR-10 J.3.3
2. RESISTENCIA REQUERIDA AL FUEGO
Tabla J.3.4-3

Resistencia requerida al fuego normalizado NTC 1480 (ISO 834),
en horas, de elementos de una edificacién.

Elementos de la construccién

J.

Categoria segun la clasificacién dada en

3.3.1

1

1]

111

Muros Cortafuego

3

2%

2

buitrones, ductos para basuras y
evacuacion

Muros de cerramiento de escaleras, ascensores,

corredores  de 2

1%

Muros divisorios entre unidades

Muros interiores no portantes

Columnas, vigas, viguetas, losas, y muros portantes de
cualquier material, y estructuras metélicas en celosia

Cubiertas

Escaleras interiores no encemmadas con muros

Para la estructura de la

edificacion

Horas

PROTECCION CONTRA FUEGO

Para el cumplimiento del titulo J de NSR-10 se han tenido en cuenta en el disefio estructural las siguientes pautas importantes que se deben reflejar en la

construccion, siendo responsabilidad del supervisor técnico ¢ interventoria de proyecto garantizar su estricto cumplimiento:

- Los elementos tipo columna seccion lleno en concreto han sido contemplados para cumplir con los requerimientos de carga de Tabla J.3.5-10'y por lo tanto
en los planos de taller del fabricante deben detallar perforaciones @ 6mm ¢/500mm en las caras laterales de la seccién siguiendo las pautas de J.3.5.4.6.

- los elementos que llevan proteccion contra el fuego en el presente disefio son: D-1, COL-3, COL-4,COL-5 V-3, VCA-1, VAC-2, VCA-2 REF, V-1, VA-1
Es aceptable de acuerdo a las norma NSR-10 se pueda llevar a cabo un estudio de tiempo equivalente para determinar los espesores a aplicar a cada una

de las secciones, sin embargo, ante la ausencia de esta justificacion se deberan usar espesores para garantizar un tiempo minimo de 2 horas.

CENTRO DE EVENTOS, HISTORICO Y CULTURAL DE LA MUSICA VALLENATA
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1 |ESPECIFICACIONES GENERALES ES-001
2 |PLANTA DE LOCALIZACION DE ZAPATAS - PLANTA GENERAL ES-002
3 |PLANTA DE LOCALIZACION DE ZAPATAS - SECCION A ES-003
4 |PLANTA DE LOCALIZACION DE ZAPATAS - SECCION B ES-004
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73 |CONEXIONES ES-110
74 |DETALLES ELEMENTOS NO ESTRUCTURALES ES-111
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ESPECIFICACIONES GENERALES Y RECOMENDACIONES DE CONSTRUCCION

1. CRITERIOS GENERALES DE CONSTRUCCION

- Los procedimientos de construccién serén propuestos por el contratista y aprobados por la interventoria de obra.

- La estabilidad de la obra durante el proceso constructivo es responsabilidad del contratista

- Deben verificarse las dimensiones, Localizacién y Niveles con los planos Arquitectonicos.

- El disefiador estructural no se hace responsable por las modificaciones hechas

por terceros sobre los planos estructurales. Unicamente son vélidos los planos firmados por los profesionales responsables del
disefio y aprobados por la Curaduria urbana, Oficina de planeacion o quién tenga a su cargo la expedicion de la licencia de
construccion.

1.1 CRITERIOS CONCRETO REFORZADO:

- La resistencia caracteristica f'c del concreto se define como la resistencia a la compresion obtenida en ensayos sobre cilindros a
una edad de 28 dias, de acuerdo a lo establecido  en el capitulo C.5 de la NSR10.

- El concreto premezclado debe cumplir con la norma NTC 3318 o NTC4027.

- Los agregados deben cumplir con la Norma NTC 174.

- El tamafio méximo nominal del agregado no debe ser mayor a:

1/5 de la menor separacion, entre los lados del encofrado, nia 1/3 de la altura de la losa, ni a 3/4 del del espaciamiento
minimo libre entre las barras o alambres, tendones individuales, paquetes de tendondes o ductos.
- Debe garantizarse la mayor compacidad del concreto mediante un adecuado vibrado y un estricto proceso de curado de los
elementos.
- No debe alterarse la relacion Agua-cemento de la mezcla adicionando agua para mejorar su manejabilidad.
- No se podra utilizar concreto que haya sido remezclado después de su fraguado inicial.
- Debe controlarse la temperatura del concreto durante el fraguado para evitar los inconvenientes producidos por la pérdida
prematura de agua y el secado generado por las condiciones climaticas (viento y temperatura ambiente).
- Se recomiendan los siguientes periodos de curado himedo para el concreto:

Se debe utilizar cemento tipo Il en la elaboracion de concretos para estructuras

Concreto con Cemento Tipo 11, en climas con temperatura ambientales
superiores a 4°C, el curado himedo debe prolongarse un minimo 14 dias

En concretos masivos elaborados con cemento de desarrollos lentos de
resistencia, en climas con temperatura ambientales superiores a 4°C, el
curado himedo debera cubrir un periodo minimo de 2 a 3 semanas.

- Todas las juntas de construccion en estrepisos deben cumplir lo expuesto en C.G.4

- Se recomienda el uso de Agua y epdxicos como puente de adherencia entre concretos de diferentes edades. La superficie del
concreto existente debera humedecerse por tres horas continuas antes de vaciar el nuevo concreto.

- Deben hacerse los controles minimos de calidad al concreto segun lo estipulado por el capitulo C.5 de la NSR10.

1.2 ACERO DE REFUERZO:

- El'acero de refuerzo debe estar libre de polvo, barro, aceite o cualquier otra sustancia que pueda afectar la adherencia entre el
concreto y el acero.

_ Deben usarse soportes o espaciadores para sostener las varillas o fijarlas en los lugares correspondientes y garantizar el
recubrimiento minimo requerido. No se permite el uso de trozos de ladrillo, escombro, madera o piedras para este propésito.

_ La separacion minima entre varillas individuales y paralelas, fuera de una zona de traslapo, debe ser inferior a 1.33 veces el
tamafio méximo del agregado grueso, y en todo caso no menor a 25 mm.

- Los empalmes de refuerzo se ejecutan por traslapo en las zonas indicadas en los planos dedespiece la longitud de desarrollo
para los traslapos sera:

LONGITUDES MINIMAS ESPECIFICADAS PARA EL REFUERZO TRASLAPO

N°| Barra |  Area(cm2) Peso(kg) Lgancho 180 Lgancho 90 Ltraslapo (A) | Ltraslapo (B) TRASLAPO MINIMO EN MALLAS
1/4" 0.32 0.25 0.10 0.10 0.30 0.30 .30 Minimo

3] 3" 0.71 0.55 0.15 0.15 0.50 0.60 _ 05 |

4112 1.29 1.00 0.20 0.20 0.70 0.80

556 | 199 1.54 0.20 0.25 0.80 1.00 7 i

6] 34" 2.84 2.20 0.25 0.30 0.95 1.20 = L

7| 7/8" 3.87 3.00 0.25 0.35 1.35 1.80

8] 1" 5.10 3.95 0.30 0.40 1.55 2.00 = b

Ltraslapo (B) se traslapa mas del 50% del refuerzo en el mismo punto .30 Minimo

1.3 ESTRUCTURA DE ACERO:

- El contratista debera suministrar los planos de fabricacion y montaje de la estructura metélica, los cuales debe ser revisados y
aprobados por la Interventorfa.

- Verificar todas las medidas de control en obra antes de ordenar o fabricar los elementos.

- Las cargas temporales debidas al proceso de construccion y montaje deben ser analizadas por el contratista. Los procedimientos
de montaje y sus efectos sobre los elementos metalicos seran responsabilidad del constructor.

- Los agujeros para pemnos se realizaran con taladro. No se permite perforar con punzones o soplete.

- Las laminas y cartelas se cortaran con guillotina o arco de sierra. No es permitido el corte con soplete.

- En caso de proponer tipos alternativos de material, o procedimientos constructivos diferentes a los indicados por el disefiador,
éstos deberan ser listados por nombre y fabricante, incluyendo sus especificaciones, para llevar a cabo la revision y aprobacion.
- Se debe realizar ensayos de Ultrasonido al 100% de las uniones a tension. En las demas juntas se realizara inspeccion
visual al 100%, y se escogeran para ensayos de Ultrasonido o Liquidos Penetrantes al 30% de ellas, segun el criterio de la
Interventoria y/o la Supervision Tecnica de la Obra.

- Los procedimientos de soldadura y el personal encargado de los mismos deberan ser calificados bajo las normas AWS.

1.4 SOLDADURA:

1.4.1 En soldaduras a tope de penetracion total o parcial se cumple que:

- La longitud efectiva de las soldaduras de penetracion total o parcial es igual a la dimension de las piezas unidas perpendicular a

la direccion de las tensiones de traccion o compresion. (art. 2.3.1.1 of AWS D1.1/D1.1M:2002).

- En soldaduras de penetracion total, la garganta efectiva es igual al menor espesor de las piezas unidas (art. 2.3.1.2 of AWS

D1.1/D1.1M:2002).

- En soldaduras de penetracion parcial, el espesor minimo de la garganta efectiva cumple con los valores de la siguiente tabla:

Tabla J2.3 ANSI/AISC 360-10

Menor espesor de las piezas a

Espesor minimo de garganta

unir efectiva

(mm) (mm)
Menor o igual que 6 3
Menor o igual que 13 5
Menor o igual que 19 6
Menor o igual que 38 8
Menor o igual que 57 10
Menor o igual que 150 13
Mayor que 150 16

1.4.2 En soldaduras en angulo se cumple que:

- El tamafio minimo del lado de una soldadura en angulo cumple con los valores de la siguiente tabla:

Tabla J2.4 ANSI/AISC 360-10
Menor espesor de las piezas a Tamafio minimo del lado de una
unir soldadura en angulo ()
(mm) (mm)
Menor o igual que 6 3
Menor o igual que 13 5
Menor o igual que 19 6
Mayor que 19 8

(*)  Ejecutada en una sola pasada

1.4.3 Referencia y simbologia

Para la representacion de los simbolos de soldaduras se consideran las indicaciones de la norma ANSI/AWS A2.4-98 'STANDARD

SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE EXAMINATION'.

1.4.4 Metodo de Representacion de soldaduras

Conforme a la figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras empleadas en este proyecto, se desarrolla el

siguiente esquema de representacion de una soldadura:

Referencias:

1: flecha (conexion entre 2 y 6)

2: linea de referencia
3: simbolo de soldadura

4: simbolo soldadura perimetral.

5: simbolo de soldadura en el lugar de montaje.

6: linea del dibujo que identifica la unién propuesta.

3 S: profundidad del bisel. En soldaduras en angulo, es el lado del cordon de

6 soldadura.

(E): tamaiio del cordon en soldaduras a tope.
L: longitud efectiva del corddn de soldadura

D: dato suplementario. En general, la serie de electrodo a utilizar y el
proceso precualificado de soldeo.

La informacion relacionada con el lado de la unién soldada a la que apunta la flecha, se coloca por debajo de la

referencia, mientras que para el lado opuesto, se indica por encima de la linea de referencia:

inea de

Donde:
0 X S 0s(Other Side): e el ofro lado de la flecha
0S AS AS AS(Arrow Side): es el lado de la flecha
1 ] 03 u_ Referencia 3
0S
Designacion Ilustracion Simbolo

Soldadura en ngulo

AN

Soldadura a tope en V' simple
(con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble

Soldadura a tope en bisel simple

con talon de raiz amplio

~ |~ ] <

Soldadura combinada a tope en
bisel simple y en &ngulo

Soldadura a tope en bisel simple

con lado curvo

- El tamafio méximo del lado de una soldadura en angulo a lo largo de los bordes de piezas soldadas cumple con el articulo
J2.2b, el cual exige que:

- debe ser menor o igual que el espesor de la pieza si dicho espesor es menor que 6 mm,

- debe ser menor o igual que el espesor de la pieza menos 2 mm si dicho espesor es mayor o igual que 6mm

- La longitud efectiva de un cordén de soldadura en angulo cumple que es mayor o igual que 4 veces el tamario de su
lado, 0 bien que el lado no se considera mayor que el 25 % de la longitud efectiva de la soldadura. Adicionalmente, la longitud
efectiva de una soldadura en angulo sujeta a cualquier solicitacion de célculo no es inferior a 40 mm (J2.2b).

“En el detalle de las soldaduras se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre la cual el cordén tiene su tamafio
completo). Para alcanzar dicha longitud, puede ser necesario prolongar el corddn rodeando las esquinas, con el mismo
tamafio de corddn.

*Las soldaduras en angulo de uniones en 'T' con angulos menores que 30° no se consideran como efectivas para la
transmision de las cargas aplicadas (articulo 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).

*En los procesos de fabricacion y montaje se debera cumplir con los requisitos indicados en el capitulo 5 AWS
D1.1/D1.1M:2002 y capitulo M de ANSI/AISC 360-10. En lo que respecta a la preparacion del metal base, se exige que las
superficies sobre las cuales se depositara el metal aportacion sean suaves, uniformes, y libres de desgarramientos, fisuras y
otras discontinuidades que afectarian a la calidad o resistencia de la soldadura. Las superficies a soldar y las superficies
adyacentes a una soldadura, deberan estar también libres de laminillas, escamas, 6xido suelto o adherido, escoria, herrumbre,
humedad, aceite, grasa y otros materiales extrafios que impidan una aportacion sean suaves, uniformes, y libres de
desgarramientos, fisuras y otras discontinuidades que soldadura apropiada o produzcan emisiones perjudiciales.

1.5 CONEXIONES

Las conexiones expuestas seran ejecutadas con alineamientos exactos en las uniones que seran perfectamente continuas y
lisas, utilizando soportes incrustados donde fuera posible. Tomilleria avellanada, en superficies acabadas. Las perforaciones
para tornillos y pernos entre elementos metalicos, o las correspondientes a las superficies de anclaje seran ejecutadas en
taller. El trabajo estara totalmente cortado, reforzado, perforado y rematado de acuerdo a los requisitos para ser recibido
como material en obra.

1.6 ANCLAJES Y EMPOTRAMIENTOS

Se proveera los anclajes indicados en planos, coordinados con la estructura de soporte de los elementos metélicos. Los envios
seran coordinados con otros trabajos en obra como &reas de soporte en concreto o similares.

Se proveera la totalidad de anclajes necesarios para el ajuste de los elementos metalicos a las reas de estructura en
concreto, 0 mamposteria incluyendo vigas suplementarias, canales, pemos, ribetes, tornilleria, varillas, ganchos, anclas de
expansion, y otros elementos requeridos.

1.7 ENSAMBLAJE

Los elementos llegaran a la obra en las mayores dimensiones posibles, reduciendo las actividades de ensamble en la obra. Las
unidades llegaran marcadas, asegurando un adecuado ensamble e instalacién.
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tw NOTA:
W La nomenclatura de los elementos ensamblados es: d x tw x b x tf

-
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1.8 INSTALACIONES

La obra se ejecutara perfectamente ajustada en localizacion, alineamiento, altura, hilo y nivel, de acuerdo a los niveles y ejes

generales de la obra. Los anclajes se ejecutaran de acuerdo a los requerimientos de uso de los elementos.

1.9 PINTURA

Los elementos de la estructura metalica deberan pintarse con un sistema tricapa, compuesto por imprimante en base alquidica
de 3 MILS, seguido de una capa de pintura retardante al fuego (segtin cuadro plano AU-E-500) y terminado en esmalte de 3
MILS.

1.10 ESTUDIOS Y ENSAYOS

-Prueba de calificacion de habilidad de soldadores en la construccion de estructuras metalicas.
- La resistencia de calculo de los cordones de soldadura se determina conforme al articulo J.2.4 ANSI/AISC 360-10.

- El método utilizado para la comprobacién de la resistencia de los cordones de soldadura es aquel en el que las tensiones
calculadas en los cordones (resultante vectorial), se consideran como tensiones de corte aplicadas sobre el érea efectiva
(articulo J.2.4 ANSI/AISC 360-10).

- El &rea efectiva de un cordon de soldadura es igual al producto de la longitud efectiva del corddn por el espesor de garganta
efectiva (articulo J2.2a ANSI/AISC 360-10).

-Inspeccidn Visual.

-Inspeccion mediante el Ensayo no Destructivo de liquidos Penetrantes, encontrando discontinuidades relevantes de
socavaduras.

PROTECCION CONTRA FUEGO

Para el cumplimiento del titulo J de NSR-10 se han tenido en cuenta en el disefio estructural las siguientes pautas importantes que se deben reflejar en la
construccion, siendo responsabilidad del supervisor técnico ¢ interventoria de proyecto garantizar su estricto cumplimiento:

- Los elementos tipo columna seccidn lleno en concreto han sido contemplados para cumplir con los requerimientos de carga de Tabla J.3.5-10'y por lo tanto
en los planos de taller del fabricante deben detallar perforaciones @ 6mm ¢/500mm en las caras laterales de la seccion siguiendo las pautas de J.3.5.4.6.

- Los elementos tipo viga y vigueta y Riostras ser&n pintados con esquema de pintura de proteccion contra fuego de acuerdo a estudio de tiempo equivalente.

4 N\
— | CONVENCION - NOTACION DE REFUERZO
ANCHO VIGA (cm) fllp
o m_m_ﬂ_m n #x-0.00 **

2Cm sz _|:§oo segunda fila
30¢m R Longitud del Refuerzo
4Cm 5 5 5 5 Incluyendo ganchos
45Cm 5 5 5 5 Diametro de la barra, en

octavos de pulgada (1/8")

Cantidad de barras en el

\_ despiece indicado J
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ESPECIFICACIONES DE DISENO:

ANALISIS

Amenaza sismica: BAJA

Aa=0.10
Av=0.10
Fa=1.60
Fv=2.40
Coeficiente de
Grupo de Uso:

Tipo de Analisis:
Disipacion de Energia:

Importancia:
I

1=1.25

Dinamico Elastico
Ro=4.0

PROYECTO:

"CENTRO CULTURAL DE LA

MUSICA VALLENATA EN
VALLEDUPAR, CESAR"

CONVENCION CONEXIONES

-

N

j

TORN. @ 3/8" TORN. @ 3/4"
PERFOR. @ /2" PERFOR. @ 7/8"
TORN. @ 1/2" TORN. @ 7/8"
PERFOR. @ 5/8" PERFOR. @ "
@ omoss (@ ONEL
PERFOR. @ 3/4" ’
TORN. @ | 1/&" TORN. @ | 1/4"
@ PERFOR. @ | 1/4' PERFOR. @ | 3/8"
TORN. @ | 3/8" TORN. @ | 1/2"
PERFOR. @ | /2" PERFOR. @ | 5/&"
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ESPECIFICACIONES DE MATERIALES

ENTIDAD GESTORA:

GOBERNACION DEL CESAR

LO HACEMOS MEJOR

GOBIERNO DEL CESAR

GOBERNADOR:

Luis Alberto Monsalvo Gnecco
GOBERNADOR DEL DEPARTAMENTO DEL CESAR

MATERIALES / ESPECIFICACIONES

ANCLAJES

ANCLAJE QUIMICO [ ]
BARRAS HAS GRADO B 7

BARRAS A - 36

SAE 1020

EPOXICO EPCON CERAMICS G522

EPOXICO HILTY HY

ANCLAJE MECANICO[/]
ANCLA EXPANSIVA HKB CUNA

BARRAS SAE 1020N (Embebidas)
BARRAS SAE 1045N (Embebidas)
BARRAS ASTM A-193 GB7 (Embebidas)

TORNILLERIA

TORNILLOS A 325
TORNILLOS A 490
TORNILLOS SAE Grado 5
TORNILLOS SAE Grado 8

PERFILES ESTRUCTURA

PERFILES EUROPEOS

PERFILES TIPO IPE (ASTM A-572) [/
PERFILES TIPO HEA (ASTM A-572)
PERFILES TIPO UPE (ASTM A-572)
PERFILES TIPO UPN (ASTM A-572)
PERFILES AMERICANOS vd
PERFILES TIPO W (G-50) 4
PERFILES TIPO Channel (G-50)
VIGAS CHINAS A 36 [ ]
TUBERIA ESTRUCTURAL ] -
TUBERIA ACERO Fy 33 k.s.i.
TUBOS A 500 Grado C 4

PERFILES DE LAMINA
DELGADA ASTM 1011/08

PERFILES ENSAMBLADOS
Lam HR ASTM A36

Lam HR ASTM A 572 G50

PINTURA

LIMPIEZA S/INORMA SSPC -
SSPC - SP 2
SSPC - SP 3 (Limpieza Mecanica) ||
SSPC - SP5 (Metal Blanco) -
SSPC - SP6 (Grado Comercial) L
SSPC - SP7 (Brush Off) -
SSPC - SP8 (Pickling - Quimica) L
SSPC - SP10 (Metal Casi Blanco) L]

IMPRIMANTE
Anticorrosivo Base Alquidica v4
Anticorrosivo Base Epéxica L
Auto imprimante L]

NOTA: 3 mills espesor de pelicula seca

ACABADO
Esmalte Base Alquidica
Esmalte Base Epodxica
Esmalte Uretano

NOTA: 3 mills espesor de pelicula seca

ENTREPISOS

STEEL DECK S/NORMA ASTM 1011/08
CONECTORES DE CORTANTE
Tornillos Grado 5

[ ]
Canales A - 36 M
CONCRETOS Y MORTEROS
CONCRETO
f'c = 28 MPa (4000 p.s.i.) Losas Entrepiso
f'c = 28 MPa (4000 p.s.i.) Pantallas
f'c = 28 MPa (4000 p.s.i.) Dados y Pilotes
f'c = 28 MPa (4000 p.s.i.) Vigas cimentacion
f'c = 24.5 MPa (3500 p.s.i.) Losa contrapiso
MORTEROS
MORTEROS DE PEGA
TipoM fcp=17.5MPa vd
Tipo S fcp=125MPa L
TipoN f'cp=7.5MPa L]
MORTEROS DE RELLENO
Fino ]
Grueso L
GROUTING S
Nivelacion f'c = 4000 p.s.i. L
Estructural f'c = 6000 p.s.i.
Estructural f'c = 8000 p.s.i. V4

ACERO DE REFUERZO

Barras corrugadas y mallas electrosoldadas

/ Barras Lisas fy = 240 MPa

fy = 420 MPa

DIMENCSIONES MINIMAS PARA GANCHOS ESTANDAR
E §
— =
REFUERZO LONGITUDINAL ESTRIBOS
BARRA No. c_>gmwmo DEL qumﬂm_oZ _.o_,_%mq%mwwm%z)_. BARRA No. gE%xo DEL qumm_m_oz _.OZMMW_»D%W_N%ZE.
DOBLEZ (cm) (em) TGANCHO | 2GANCHOS DOBLEZ (cm) (cm) TGANCHO | 2GANCHOS
1) 39 78 100 20 ) 26 75 75 150
57 114 125 250 #3-(3/8") 38 75 100 200
77 154 175 350 #4-(112") 51 77 125 250
96 192 225 215 #5-(518") 6.4 96 150 300
15 230
134 268
15.3 305
230 345
H0(11047) 29 388
#11-(1-3/8") 27 430

DEPENDENCIA GOBERNACION DEL CESAR:

ESTHER MENDOZA PEINADO

SECRETARIA DE INFRAESTRUCTURA

OBSERVACIONES :

Vo. Bo. INGENIERO DISENADOR:

Ing. Diego Julién Pardo G.

CONTIENE:

ESPECIFICACIONES
GENERALES

PLANO DESARROLLADO POR:

D.J.P.G

ORIENTACION:

W

ESCALA: INDICADAS

NOMBRE DEL ARCHIVO: .
casa de la musica rev05.dwg

FECHA: PLANO:
AGOSTO 2021

NUMERO DE PLANOS:

CCMV-ES-001




